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Driftsvejledning for anslagspunkter (TAPG / TPB / TAPS / TAPSK)

Generelle principper ved brug af anhugningsgre;j:

Driftsvejledningen skal opbevares sammen med certifikatet og CE-overensstemmelseserkleringen.

Hvis byrder falder ned, fordi anhugningsgrejet eller dets komponenter svigter eller bruges eller handteres forkert, opstér der en direkte fare for liv og helbred af de personer, der opholder sig i
hejseopgavens fareomréde.

Driftsvejledningen indeholder instruktioner med henblik pé en sikker brug og handtering af anhugningsgrej. Inden anhugningsgrej anvendes, skal de personer, der far til opgave at arbejde med
udstyret, vejledes af en erfaren person i handtering og brug.

Principielt gelder:

- Lefteanordningens baereevne (se markering pa lgfteanordningen) skal svare til byrden. Ved manglende eller uleselig markering ma lgfteanordningen ikke anvendes.
- Der md ikke opsté farepunkter (fx klemningssteder, skeeresteder,fang- eller stadsteder), der kan hindre anhuggeren og/eller transporten eller bringe den i fare.

- Grundmaterialet og byrdens konstruktive udformning skal optage de kreefter, der pavirker udstyret, uden at blive deformeret.

- Ver opmarksom pa belastninger,fx pga. en kraftindledning uden for midten, der medfarer en ujevn fordeling af byrden, nér der valges lafteanordningen.

- Huvis der kan opsté ekstreme belastninger (chokpévirkninger), skal dette indga i valget af anhugningsgrej og baereevne.

- Anhugningsgrej mé ikke anvendes til persontransport. Der mé ikke opholde sig personer i fareomradet omkring den ophangte byrde.

- Anhugningsgrej ma ikke komme i kontakt med syre eller andre aggressive medier. Bemzrk at der ogsa kan opsta syredamper ved bestemte produktionsprocesser.

- Anhugningsgrej ma aldrig forandres uden tilladelse (fx slibning, svejsning, bgjning, pabygning af dele)!

- Anhugningsgrej ma ikke udsettes for en forbudt temperaturpévirkning.

- Der md kun anvendes originale reservedele.

- Ved transport af farligt gods skal de relevante supplerende forskrifter overholdes.

- Anhugningsgrej skal opbevares séledes, at det er beskyttet mod skader og at det ikke udger en fare.

- Ved fejl skal anhugningsgrejet omgaende tages ud af drift og tilfares reparation.

- Anhugningsgrej skal bortskaffes korrekt efter endt brugstid. Bemaerk: evt. eksisterende miljgfarlige stoffer (fx fedt eller olie) skal bortskaffes separat.

Kontrol og vedligeholdelse:

Anhugningsgrej skal regelmassigt inden brug, kontrolleres ved gjesyn fx ved en anhugger, for deres korrekte brug og fejlfri tilstand (fx skruens fastspaending, steerk korrosion, deformeringer etc.)
Der mé ikke anvendes anhugningsgrej med fejl. Anhugningsgrejet skal mindst en gang om aret af en fagperson kontrolleres pa baggrund af de relevante standarder og
arbejdssikkerhedsretningslinjer. Hver 3.&r skal anhugningspunkterne af en fagperson kontrolleres for revner vha. korrekt testudstyr. Brugeren skal tage hensyn til fareanalysen iht.
arbejdssikkerhedslovgivningen. Tidsrummet forkortes, safremt produkterne er udsat for kritiske driftsbetingelser. Kontrolrapporterne skal opbevares.

Kontrolkoefficienten (se EU-direktiv 2006/EF pkt. 4.4.1) er defineret i de pageeldende standarder og svarer til 2.5.

Bemerk: | modsat fald bortfalder typegodkendelsen.

Generel monteringsvejledning

Anhugningspunkter skal veere nemme at identificere pa byrden (fx ved farvemarkering(). Anhugningspunkterne skal placeres saledes pa byrden, at der opstar en plan placeringsflade, som er egnet
til at baere den forventede kraftpéfering

An8gninspunkterne skal monteres saledes pa lasten:

- Atden let og uden problemer til p& og udhangning af anhugningsgrejet kan nas.

- Antal og anordning af anhugningspunkterne skal veelges séledes, at lasten ikke pludseligt &ndrer deres placering under transporten.

- Anhugningspunktet mé ikke drejes under belastning eller ikke anvendes til at vende lasten.

Bemeerk: Sgrg for den korrekte montering og placering af leddet.

Lastbgjlen skal indstilles i treekretning og veere frit beveegelige. En lastoptag3else ma ikke statte pa kanterne og anhugningspunktet.
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Ved montering af TAPG / TPB skal man veere opmarksom pa:

Speend med skruengglen til den flugter med kontaktfladen. Tilspeendingsmomenter er givet og skal overholdes (tabel 1). Kontroller den korrekte skruestarrelse, gevindstarrelser og
indskruningslengde. Ved bundhuller skal gevindets dybde ved byrden veere mindst 1,1 gange indskruningslengde.

Som mindste skrueleengde anbefaler vi.

I stal 1 Xd
stgbt 1,25 Xd, ved stgbestyrker < 200 MPa mindst 1,5 x d
I aluminium 2,5 Xd
I aluminium-magnesiumlegering 2 Xd

(Hvorved d = gevindstarrelse,fx M 24 d= 24 mm)

Ved gennemgéende boringer ma der kun bores fglgende diametre. Skruens nom. Gevindmal + 1 mm

Den paskruede saddel anvendes ogsa som skabelon. Ved TAPG mé der kun anvendes skruerne af styrkeklasse min. 8.8 EN 24014 (DIN 931)og ved TPB kun skruer af styrkeklasse10.9. Der ma
kun anvendes revnekontrollerede skruer. Ikke-metriske gevind ma under ingen omstendigheder anvendes. | disse tilfelde er det absolut ngdvendigt at foresparge denne specialudgave ved
producenten JDT. En frigivelse kan kun ske efter forudgéende kontrol af JDT.

Sikres TAPG / TPB med magtrikker, s skal disse svare til styrkeklasse 8 / 10 og have kontrolleret spraekkestyrke.

Ved anhugningspunkter til pasvejsning TAPS / TAPSK skal den separate svejseinformation fglges.
Beereevne, temperaturegnethed og skruernes tilspeendingsmomenter

De pageeldende baereevne er praeget pa ringholderen og opfert i tabel- og grafisk form. De mé ikke overskrides. Ved asymmetrisk byrdefordeling gelder for de 2- til 4- anslagspunkter i en linje de
samme beereevnetal som for anhugningspunkter i en linje under haeldningsvinkel 90° eller nominel baereevne. Dette svarer til tallet for baereevne p& anhugningspunktet.
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Tabel 1

TAPG

Anhugningstype
kind of attachment
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Stk / number of pieces 1 3el.4  3el.4
Heldningsvinkel o o o_AEo 0.80°  (°.AE° °_60° Tilspaendings-
Inclination angle 0 0 0°-45°  45°-60° 0°-45° 45°-60 ngomemg
Nominel bareevne Bareevne Beareevne Bareevne Bareevne Skrue Tightening
i WLL WLL WLL WLL screw torque
Betegnelse min. WLL g
Kode [t] [t] [t] [t] [t] [Nm] [t] [mm] [Nm]
e TAPG 3 3,15 4,75 9,3 4,25 3,15 6,7 4,75 M20 210
f TAPG 5 53 8 16 75 53 11,2 8 M24 290
TAPG g 8 12 24 11,2 8 17 11,8 M27 550
TPB
Anhugningstype _d
kind of attachment e ;
Stk / number of pieces 1 1 2 2 2 2 3el. 4 3el. 4
Hael_dmr_]gsvmkel 0° 90° 0° 90° 0°-45°  45°-60°  0°-45°  45°-60° Tilspaendings-
Inclination angle moment
Bereevne Bereevne Bereevne Beereevne Skrue Tightening
WLL WLL WLL WLL screw torque
Betegnelse
Kode [t] [t] [t] [t] [t] [t] [t] [t] [mm] [Nm]
TPB 15 15 15 30 30 21,2 15 315 22,4 M36 675
TPB 20 20 20 40 40 28 20 42 30 M42 1050
TPB 25 25 25 50 50 335 25 50 37,5 M45 1400
TPB 30 30 30 60 60 42 30 63 45 M48 1900
TPB 32 32 32 64 64 45 32 67 475 M56 2150
TAPS Anhugningstype _d
kind of attachment e ;;
Stk / number of pieces 1 1 2 2 2 2 3el. 4 3el. 4
Heeldningsvinkel 0° 90° 0° 90° 0°-45°  45°-60°  0°-45°  45°-60°
Inclination angle
Beereevne Bereevne Bereevne Baereevne
WLL WLL WLL WLL
Betegnelse
Kode [t] [t] [t] [t] [t] [t] [t] [t]
TAPS 1 1,6 1,12 3,2 2,24 1,6 1,12 2,36 17
TAPS 2 8 2 6 4 2,8 2 4,25 3
TAPS 3 4,75 3,15 9,5 6,3 4,25 3,15 6,7 4,75
TAPS 5 8 53 16 10,6 75 53 11,2 8
TAPS 8 12 8 24 16 11,2 8 17 11,8
TAPS 15 22,4 15 45 30 21,2 15 LB 22,4
TAPS 20 30 20 60 40 30 20 40 30
TAPS 25 37,5 25 75 50 335 25 50 37,5
TAPS 30 45 30 90 60 42 30 63 45
TAPS 35 50 35 100 70 49 35 73,5 52,5
TAPS 40 60 40 120 80 56 40 85 60
TAPS 50 71 50 142 100 71 50 106 75
TAPS 63 75 63 150 126 90 63 132 95
TAPSK
Anhugningstype
kind of attachment £ .
Stk / number of pieces 1 2 2 2 3el.4 3el.4
Heeldningsvinkel 0° 0° 0°45°  45°-60° (0°-45° 45°-60°
Inclination angle
Nominel baereevne Bareevne Baereevne Baereevne Bareevne
i WLL WLL WLL WLL
Betegnelse min. WLL
Kode [t] [t] [t] [t] [t] [t] [t]
TAPSK 3 3,15 3,15 6,3 4,25 3,15 6,7 4,75
TAPSK 5 53 53 10,6 75 53 11,2 8
TAPSK 8 8 8 16 11,2 8 17 11,8

(o

Ved anhugningspunkter TAPG / TPB skal man vaere opmaerksom pa:
* Anvendelsestemperaturen p& de anhugningspunkter, der kan skrues pa, kan veere yderligere begreenset pga. Den anvendte skrue. Sperg efter hos skrueleveranderen. | henhold til den nominelle
skruestarrelse skal tilspeendingsmomenter i tabellen 1 indregnes. Skal anhugningspunkter anvendes ved temperaturer mellem —40 (-20°C) til +400°C , anvender vi brugen af anhugningspunkter, der

kan skrues pa.

Ved anhugningspunkter TAPS / TAPSK

Man skal vaere meget opmeerksom pa hvilken maks. Temperatur anhugningsudstyret i det enkelte tilfelde kan nd. Pavirkning af hgjere temperaturer pa bareevnen (WLL) af anhugningsudstyr er

angivet i felgende tabel 2.

TAPS 1 til TAPS 15 og TAPSK ma kun mellem-20°C til +400°C.

Tabel 2
Anvendelsestemperatur i °C WLL i %
minus 40°C - plus 200°C 100
plus 200°C - plus 300°C 90
plus 300°C - plus 400°C 75
over 400°C Ikke tilladt
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-« Oversat udgave af den originale brugsanvisning. I tvivlstilfeelde er den originale brugsanvisning bindende.

Overensstemmelseserklaring

EG-KonformitdtserklZrung der Fa. JDT

EG-Konlarmitalserkiarung

EC Conformity Declaration
Déclaration de conformité CE
EG-Conlormileiiswerklaring
Declaracion de conformidad CEE
Dichiarazione di conformita CE
EY-yhdenmukaisuustodistus.
EF-Overensstemmelseserklaring
EG-Konformitetsfarklaring

Dar Unierzeschmande, bevolmachligh ven dar
The urdersgned, ampaowanad By

Le soussigne, mandatsre de

Da andergeteence, gemachtigde van de frma
El suscritn, AUDnzac por s

W saliecrille, delegat dala

Allekirjoittanul, yhlien

Den undertegnede, befuldmaegiiget af

Earkiarar ureleripcknad, bemyndigad av

Im Sinne der EG Richttinie Maschinen 2006/43 EG und weiter erganzender Richtiinlan.

As defined by the EC Guideline Machines 200842 EC and other complementary guldelines.
Dans le sens des directives CE Machines 2006/42 CE ef des directives complémenta
Overeenkomstlg de EG-richtlijin Machines 200442 EG en verdere aanvullende richtlijnan.

Conforme & la Directiva CE de Maguinas 2006/42 CE y otras Directivas suplementarias.

Ai sensi della direttiva CE sulle macchine 2006/42 CE e alire direttive integrative.

Konelsta annetun EY-direktiivin 2006/42 EY ja muiden lisédirektiivien larkoittamassa mielessa,

| overensstemmelse med EF-retningalinie maskiner 200642 EF og videre sunlrlemndu retningslinier,
I enlighet med EG:s Maskindirektiv 2006:42 EG samt vidare kompletterande direktiv.

J. O. Theile GmbH & Co. KG, Postiach 18 29, D-58213 Schwerte
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EN 81841
EN B18-2

EG-Richtlinien Efi Richitinien Maschinen geandert curch Harmonisiena Narman EM B1B-3

EC Guidelines EC Guidaline tor Machines amancad by Harmonized standards EM B1B-4

Directives CE Directives CE Machines modilise an Normes harmonisées EN 818-5

EG-richtiijnen EG-richtlijn machines gewljzigd doar Ciargarkomation normain EM 818-6

Directivas CEE  Directiva CEE "Maguinas' modficada par 2006/42 EG Mormas armonizadas EN IS0 1100 EN 818-7

Direttive CE Direttive CE sulle macchine cambiale can Mosme armenizzate EM 1677-1

EY-diraktiivit Banaista annatiy EY-dinektilvl munathu droktineils Harmonisaidut standardit EM 1677-2

EF-retningslinier EF retningslinie maskiner lorandres gannem Harmonerede nommer EM 1677-3

EG-Diraktiv Efi:s Maskindirekilv andmt genom Harmonissrade siandardar EN 16774
EM 1677-5
EMN 167T-6
EN 13889
EN 13185

Angewandate nationate Normen

Applied national siandards

Harrmas ruti crusbes: appli bist CIN £85-2 DIM 5588=1 DIM 5687=1 AN &85

E::::f:‘:uﬂz:': q.""":" CIN 853 DIM 5888-3  PAS 1061 DIN 3283

phoaclas DIN 885-4  DIN 5892 DIN 766
pmpin st e DIN 685-5 DIN 7541
Sovelletu! kansallisel standandil Dl 75d-2

Brugts nationals normar
- narmer som

Aberspach / Quabtitsmana
Unterschriét

Dekumentationsverantwortlich: F. Aberspach in Fa. J.O.Theile, Letmather Str. 2645, De58238 Schwerte
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